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B Modell B-500

Transportables
Rohr-Anfasgerat

A WARNUNG!

Lesen Sie diese Bedienungsanlei-
tung vor dem Gebrauch des Gerats

sorgfaltig durch. Die Unkenntnis
und Nichtbheachtung des Inhalts
dieser Bedienungsanleitung kann
zu Stromschlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerdt

Notieren Sie unten die Seriennummer und bewahren Sie diese auf. Sie finden die Produkt-Seriennummer auf
dem Typenschild.

Serien-
Nr.
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Sicherheitssymbole

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Wichtige Sicherheitshinweise werden in dieser Bedienungsanleitung und auf dem Produkt mit bestimmten Sicherheitssym-
bolen und Warnungen gekennzeichnet. Dieser Abschnitt enthalt Erlduterungen zu diesen Warnhinweisen und Symbolen.

Dies ist das allgemeine Gefahren-Symbol. Es weist auf mégliche Verletzungsgefahren hin. Beachten Sie alle Hinweise mit diesem

Symbol, um Verletzungs- oder Lebensgefahr zu vermeiden.

A GEFAHR GEFAHR weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu Lebensgefahr oder

schweren Verletzungen fiihrt.

A WARNUNG WARNUNG weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu Lebensge-

fahr oder schweren Verletzungen fiihren kann.

A ACHTUNG ACHTUNG weist auf eine gefahrliche Situation hin, die ohne entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu kleineren bis

mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

ICIITTHA  HINWEIS kennzeichnet Informationen, die sich auf den Schutz des Eigentums beziehen.

bewegende Teile hin.

werden sollte, um dieses Gerat anzutreiben.

DEAVOD

Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Stromschlagen hin.

Dieses Symbol bedeutet, dass die Bedienungsanleitung sorgfaltig durchzulesen ist, bevor das Gerat in Betrieb genommen wird.
Die Bedienungsanleitung enthdlt wichtige Informationen fiir den sicheren, ordnungsgemafBen Gebrauch des Gerits.

Dieses Symbol bedeutet, dass bei der Arbeit mit diesem Gerat immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz oder ein Augenschutz,
sowie ein Gehdrschutz zu verwenden ist, um Verletzungen zu vermeiden.

Dieses Symbol weist auf die Gefahr von Schnittverletzungen an Handen, Fingern oder anderen Kérperteilen durch rotierende oder

Dieses Symbol weist auf die Gefahr hin, dass die Maschine umkippen und Schlag- oder Quetschverletzungen verursachen kdnnte.

Dieses Symbol zeigt an, dass ein Bohr- oder Schlagwerkzeug oder ein anderes angetriebenes Werkzeug nicht verwendet

Allgemeine Sicherheits- und
Warnhinweise fiir Elektrowerkzeuge*

A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
lllustrationen und Spezifikationen in Zusammenhang
mit diesem Elektrowerkzeug. Die Nichtbeachtung der
nachfolgenden Anweisungen kann zu Stromschlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN ZUR
SPATEREN EINSICHT AUFBEWAHREN!

Der im folgenden Text verwendete Begriff, Elektrowerkzeug
bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit
Netzkabel) und akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

"

Sicherheit im Arbeitsbereich

- Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber, und sorgen
Sie fiir eine gute Beleuchtung. Unaufgeraumte und
unzureichend beleuchtete Arbeitsbereiche erhdhen das
Unfallrisiko.

+ Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in Umgebungen
mit erhohter Explosionsgefahr, in denen sich leicht ent-
flammbare Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen im Betrieb Funken, durch die
sich Staub oder Dampfe leicht entziinden kénnen.

- Sorgen Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs da-
fiir, dass sich keine Kinder oder sonstige Unbeteiligte
in dessen Ndhe befinden. Bei Ablenkungen kann die
Kontrolle Giber das Gerét verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

- Die Stecker des Elektrowerkzeugs miissen zur ver-
wendeten Steckdose passen. Nehmen Sie niemals
Veranderungen am Stecker vor. Verwenden Sie keine
Adapterstecker in Kombination mit schutzgeerdeten
Geraten. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern die Gefahr eines Stromschlags.

Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Ober-
flichen, wie Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht eine erhéhte Stromschlaggefahr,
wenn |lhr Kérper geerdet ist.

* Der im Abschnitt ,Allgemeine Sicherheit- und Warnhinweise fuir angetriebene Werkzeuge” dieses Handbuchs verwendete Text wurde wortlich aus der geltenden Norm
UL/CSA/EN 62841 libernommen. Dieser Abschnitt enthélt allgemeine Sicherheitshinweise fiir viele verschiedene Elektrowerkzeugtypen. Nicht jede Sicherheitsvorkehrung

gilt fur jedes Werkzeug, einige gelten fiir dieses Werkzeug nicht.
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« Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen und Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht die Stromschlaggefahr.

Das Netzkabel darf nicht fiir anderweitige Zwecke
missbraucht werden. Verwenden Sie es niemals zum
Tragen oder Ziehen des Werkzeugs oder zum Heraus-
ziehen des Steckers. Halten Sie das Kabel von Hitze, O,
scharfen Kanten und beweglichen Geriteteilen fern.
Beschadigte oder verwickelte Kabel erhohen die Strom-
schlaggefahr.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fiir die
Verwendung im Freien geeignet sind. Die Verwendung
eines geeigneten Verlangerungskabels flir den Gebrauch
im Freien verringert die Gefahr eines Stromschlags.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug in feuchter Umgebung
einsetzen miissen, verwenden Sie eine Stromversor-
gung mit Fehlerstromschutzschalter (FI-Schutzschalter).
Die Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
(FI-Schutzschalters) verringert die Gefahr eines Strom-
schlags.

Sicherheit von Personen

+ Seien Sie beim Betrieb eines Elektrowerkzeugs immer
aufmerksam und verantwortungsbewusst. Verwen-
den Sie ein Elektrowerkzeug nicht unter Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten. Durch einen
kurzen Moment der Unaufmerksamkeit kénnen Sie sich
selbst oder anderen erhebliche Verletzungen zufiigen.

Verwenden Sie immer personliche Schutzausriistung
Immer einen Augenschutz tragen. Das Tragen einer
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheits-
schuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, verringert das Risiko
von Verletzungen und ist daher unbedingt erforderlich.

Verhindern Sie, dass Elektrowerkzeuge unbeabsich-
tigt eingeschaltet werden. Vergewissern Sie sich, dass
der Schalter sich in der AUS-Position befindet, bevor
Sie das Werkzeug an eine Stromquelle und/oder Batte-
rie anschlieBBen, das Werkzeug anheben oder transpor-
tieren. Wenn Sie beim Tragen des Gerates den Finger am
Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an die Strom-
versorgung ANSCHLIESSEN, kann dies zu Unféllen fiihren.

Entfernen Sie Einstellschliissel oder Schraubenschliis-
sel, bevor Sie das Elektrowerkzeug EINSCHALTEN. Ein
Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem drehenden
Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Lehnen Sie sich nicht zu weit in eine Richtung. Sorgen
Sie stets fiir ein sicheres Gleichgewicht und einen fes-
ten Stand. Dadurch kénnen Sie das Geréat in unerwarte-
ten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine wei-
ten Kleidungsstiicke oder Schmuck. Halten Sie Haare
und Kleidung von bewegenden Teilen fern. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von be-
wegten Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und Staubauffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, vergewissern Sie sich,
dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Durch Verwendung von Staubauffangeinrich-
tungen konnen die durch Staub entstehenden Gefahren
erheblich reduziert werden.

Lassen Sie sich durch die Tatsache, dass Sie durch haufi-
ge Benutzung mit einem Werkzeug vertraut sind, nicht
dazu verleiten, nachlassig zu werden und Sicherheits-
prinzipien fiir den Umgang mit Werkzeugen zu igno-
rieren. Eine unbedachte Handlung kann innerhalb von
Sekundenbruchteilen schwere Verletzungen verursachen.

SachgemaBer Umgang mit Elektrowerkzeugen

Wenden Sie bei Verwendung des Elektrowerkzeugs
keine Gewalt an. Verwenden Sie immer ein fiir den
Einsatzbereich geeignetes Elektrowerkzeug. Dadurch
konnen Sie lhre Arbeit effektiver und sicherer ausfiihren.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich mit dem Schalter nicht EIN- und AUSSCHALTEN
LASST. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht {iber einen
Schalter ein- und ausschalten lasst, stellt eine Gefahren-
quelle dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder ent-
fernen Sie den Akku (sofern er sich herausnehmen lasst)
aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Einstellungen vor-
nehmen, Zubehorteile wechseln oder das Werkzeug la-
gern. Durch solche VorsichtsmalBnahmen wird der unbeab-
sichtigte Start des Elektrowerkzeugs verhindert.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auB3erhalb
der Reichweite von Kindern auf, und lassen Sie Perso-
nen, die mit dem Werkzeug nicht vertraut sind oder die-
se Anweisungen nicht gelesen haben, das Elektrowerk-
zeug nicht benutzen. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich,
wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Elektrowerkzeuge miissen regelmafig gewartet wer-
den. Stellen Sie sicher, dass sich alle beweglichen und
festen Teile in der richtigen Position befinden, keine
Teile gebrochen sind oder sonstige Fehler vorliegen,
um den reibungslosen Betrieb des Elektrowerkzeuges
sicherzustellen. Bei Beschdadigungen muss das Elekt-
rowerkzeug vor einer erneuten Verwendung zundchst
repariert werden. Viele Unfdlle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.
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- Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfiltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen seltener und sind leichter zu
flhren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen
und unter Beriicksichtigung der Arbeitsbedingun-
gen und der auszufiihrenden Tatigkeit. Wenn Elekt-
rowerkzeuge nicht vorschriftsmaBig verwendet werden,
kann dies zu gefdhrlichen Situationen fiihren.

Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und
frei von Olen und Fetten. Rutschige Griffe und Grifffla-
chen verhindern eine sichere Handhabung und Kontrolle
des Werkzeugs in unerwarteten Situationen.

Wartung

- Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifizier-
tem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Dadurch bleibt die Sicherheit des Elektro-
werkzeugs gewahrleistet.

Spezielle Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Dieser Abschnitt enthilt wichtige Sicherheitshinweise,
die speziell fiir dieses Werkzeug gelten.

Lesen Sie vor Benutzung des transportablen Rohr-
Anfasgerits Modell B-500 diese Sicherheitshinweise
sorgfiltig durch, um die Gefahr eines Stromschlag
oder ernsthafter Verletzungen zu reduzieren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG AUF!

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung beim Gerat auf,
damit sie dem Bediener jederzeit zur Verfligung steht.

Sicherheit des Anfasgerits

- Tragen Sie immer einen geeigneten Augen- und Ge-
hoérschutz. Schneidwerkzeuge koénnen brechen oder
splittern. Beim Schneiden stehen Spéne, die in die Augen
geschleudert werden oder fallen kénnen. Bei Schneidvor-
gangen entstehen hohe Gerduschpegel, die im Laufe der
Zeit das Gehor schadigen kénnen.

Tragen Sie immer eine geeignete personliche Schutz-
ausriistung. Ein Visier, lange Armel, Sicherheitsschuhe, ein
Schutzhelm und andere gegebenenfalls benétigte Ausris-
tungsgegenstande reduzieren das Sicherheitsrisiko.

Tragen Sie beim Umgang mit der Maschine keine wei-
ten Kleidungsstiicke. Hemdsarmel und Jacken miis-
sen zugeknopft sein. Lehnen Sie sich nicht Giber die Ma-
schine. Kleidung kann sich in der Maschine verfangen.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

- Halten Sie umstehende Personen aus dem Arbeits-
bereich fern Sperren Sie den Arbeitsbereich in einem
Abstand von mindestens 6 FuB8 (2 m) ab. Spéne oder
gebrochene Schneidwerkzeuge kdnnen umhergeschleu-
dert werden und auch jenseits des unmittelbaren Arbeits-
bereichs Verletzungen verursachen. Eine Absperrung, die
fur ausreichenden Abstand zum Werkstlick sorgt, redu-
ziert die Verletzungsgefahr.

Eine Person muss den Arbeitsprozess und den Ein-/
Ausschalter des Anfasgerats kontrollieren. Nur der
Bediener sollte sich im Arbeitsbereich aufhalten, wenn
die Maschine l3uft. Dies trdgt zur Reduzierung des Ver-
letzungsrisikos bei.

Sichern Sie Werkstiick und Anfasgerat ausreichend.
Vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerat sicher am
Werkstiick befestigt ist. Dies reduziert die Gefahr von
Schlag- und Quetschverletzungen durch kippende und
herabfallende Rohre und Ausriistungsgegenstande.

Starten Sie das Anfasgerit nicht, wenn die Schneid-
einsatze das Werkstiick beriihren. Lassen Sie den
Schneidkopf volle Drehzahl erreichen, bevor Sie ihn
vorsichtig mit dem Werkstiick in Berithrung bringen.
Der Schneidkopf kann sich verklemmen, wandern oder
zurlickschlagen, wenn das Gerat gestartet wird, wahrend
es sich in Kontakt mit dem Werkstiick befindet.

Halten Sie die Hande vom rotierenden Schneidkopf fern.
Lassen Sie die Teile vollstandig zum Stillstand kommen,
bevor Sie das Werkzeug oder das Rohr handhaben. So
wird die Gefahr verringert, dass Sie sich in rotierenden Teilen
verfangen.

Verwenden Sie keine Bohr- oder Schlagwerkzeuge,
um das Anfasgerat anzutreiben. Drehen Sie das An-
fasgerat ausschlieBllich von Hand. Die Verwendung
von Elektrogeraten zum Antreiben des Anfasgerats kann
das Verletzungsrisiko erhéhen.

Vermeiden Sie das Einatmen von Staub, der beim An-
fasen von Rohren entsteht. Manche Arten von Staub,
die bei solchen Arbeiten anfallen, enthalten Chemika-
lien, die bekanntermafBen Krebs, Missbildungen bei
Neugeborenen oder schwere Verletzungen verursachen
kénnen. Berlcksichtigen Sie bei der Auswahl eines ge-
eigneten Atemschutzes Rohrmaterial und Beschichtun-
gen, einschlieBlich solcher Aspekte wie bleihaltige Lacke.

Das personliche Risiko durch solche Belastungen vari-
iert, abhdngig davon, wie haufig man solche Arbeiten
verrichtet und wie hoch die Staubkonzentration ist. Um
Ihre Belastung durch solche Chemikalien zu verringern,
arbeiten Sie in einem gut belifteten Bereich und ver-
wenden Sie einen Atemschutz, der anhand der entspre-
chenden Bestimmungen und Normen, wie ANSI 788.2
und OSHA, auszuwéhlen ist.

999-995-045.09_REV.F
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- Modifizieren Sie das Anfasgerdt nicht und verwen-
den Sie es nicht fiir andere Zwecke. Bei Verwendung
des Werkzeugs flir andere Zwecke oder Modifizierung
konnen Anfasgerat und Anbaugerate beschadigt wer-
den und/oder es kann zu Verletzungen kommen.

« Lesen und verstehen Sie vor Benutzung dieses Gerits
diese Anweisungen, sowie die Warnungen und Anwei-
sungen fiir alle verwendeten Gerate und Materialien,
um das Risiko schwerer Verletzungen zu reduzieren.

Die EG-Konformitatserklarung (890-011-320.10) kann die-
sem Handbuch auf Wunsch als separates Heft beigelegt
werden.

Falls Sie Fragen zu diesem RIDGID® Produkt haben:
- Wenden Sie sich an lhren lokalen RIDGID® Handler.

- Unter www.RIDGID.com oder www.RIDGID.eu finden
Sie lhre ortliche Ridge Tool Kontaktstelle.

- Kontakt Ridge Tool Technical Service Department auf
rtctechservices@emerson.com oder in den USA und
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.

Beschreibung, technische Daten und
Standardausstattung

Beschreibung

Das transportable Rohr-Anfasgerat RIDGID® B-500 wird zum
Anfasen der meisten Stahl- und Edelstahlrohrenden und
Plattenkanten bei Materialien mit bis zu 0.5” (13 mm) Dicke
zur Vorbereitung von Schweilarbeiten verwendet. Konische
Schneidkopfe mit auswechselbaren Schneideinsatzen (siehe
Abbildung 24) werden von einem Motor/Getriebe ange-
trieben, um 30°, 37,5°, oder 45° Fasen (mit dem korrekten
Schneidkopf) zu produzieren.

Die Fase wird in einem einzigen Durchgang geformt, eine
weitere Bearbeitung ist nicht erforderlich. Kiihimittel oder
Schneiddle werden nicht verwendet. Die Fasenbreite kann in
Schritten von etwa %52” (0,8 mm) von 0 bis 0.188" (0 bis 4,8 mm)
eingestellt werden. Das Anfasgerét erfasst das Werksttick sicher
zwischen Fiihrungsrollen und einer Antriebsrolle. Mit einer
abnehmbaren Handkurbel wird der Schneidkopf manuell
durch das anzufasende Material bewegt. Anzeigelampen infor-
mieren den Benutzer (iber die korrekte Drehgeschwindigkeit.
Der Rahmen tragt zum Schutz von Motor und Getriebe bei und
erleichtert die Handhabung des Anfasgerats.

Fasenbreite-
Einstellehre

Vorschubspindel fiir
Schneidwerkzeug

Sicherungs-
schraube der
Keilplatte

Warnschild

Rahmen

/ 2 Aufkleber )
Handkurbel - Rotation Antriebswelle

Schwenkarme

Fiihrungsrollen g

Antriebsrolle Frontplatte

Sicherungsschraube -
der Keilplatte )

_— L A7 B Schneidkopf mit
. L@ Schneideinsitzen

VerschleiBplatte

Abbildung 1 - Modell B-500 Anfasgerat
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Fasenwinkel

+

0.188" -

!

Abbildung 2 - Fasenkonfiguration

Technische Daten
Kapazitatsdurch-
MESSEN uueerrrrrerereerensensessenes Minimum - 4" IPS-Rohr
Maximum - Flache Platte
Rohrwand/Platte
DTl (I Minimum - 0.188" (4,8 mm)
Maximum - 0.50" (12,7 mm)
Die Materialdicke darf nicht um
mehr als 0.031” (0,8 mm) variieren
Rohr/Platte
Ausrichtung Horizontal (Siehe Abbildung 6).
Fasenwinkel 37,5°,30° und 45°
(mit dem korrekten Schneidkopf)
Fasenbreite ... ca.0bis 0.188" (4,8 mm) in
Schritten von ca. 52" (0,8 mm)
Materialien*......vveevennee. Die meisten Stahlsorten, Edelstahl

*Schneidkopf und Einsatze des Anfasgerats sind fir A53 Weichstahl-Stan-
dardrohre optimiert. Bei anderen Materialien muss von einer verringerten
Lebensdauer der Einsétze ausgegangen werden.

*Die Moglichkeit des Anfasens hangt von einer Reihe von Faktoren ab, ein-
schlieBlich Materialtyp, chemischer Zusammensetzung, Harte, entfernter
Materialmenge und anderen Faktoren. In manchen Fallen lassen sich even-
tuell keine Fasen herstellen oder es kann zur Beschadigung des Schneidein-
satzes kommen. Sollten Sie Fragen zu bestimmten anzufasenden Materiali-
en haben, wenden Sie sich an das Ridge Tool Technical Services Department.

Betrieb ohne Last

Drehzahl ........eeereerrreerrnnes 950 U/Min.
Motor
TYP cevrrreinereessssinseseissssiasens Universell
Leistung 1,2PS
Stromversorgung........ 115V, 13 A, 50/60 Hz
230V, 6,5 A, 50/60 Hz
Abmessungen:
HOhe ..o 13.3"(33,8cm)
Lange. 15.8" (40,1 cm)
Breite 11.5"(29,2 cm)

52.5 Ibs (23,8 kg) mit Schneidkopf
und Kurbel

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Schalldruck (Lea)* 92 dB(A), K=3
Schallleistung (Lwa)* 105 dB(A), K=3

*Der Schall wird nach einem standardisierten Verfahren gemaf3 der Norm
EN 62841-1 gemessen.

- Schallemissionen konnen aufgrund lhres Standorts und der spezifischen
Verwendung dieser Werkzeuge schwanken.

- Das tégliche Schallexpositionsniveau muss fiir jede Anwendung bewertet wer-
den und bei Bedarf sind entsprechende Sicherheitsma3nahmen zu treffen. Bei
der Bewertung des Expositionsniveaus sollte die Zeit berticksichtigt werden, fiir
die ein Werkzeug abgeschaltet ist und nicht benutzt wird. Dadurch kann sich das
Expositionsniveau tiber die gesamte Arbeitszeit signifikant verringern.

Standardausstattung
Das transportable Rohr-Anfasgerat RIDGID® Modell B-500 wird
geliefert mit:

« Schneidkopf, mit einem Satz von sechs Schneideinsat-
zen (eingebaut)

« T15 Schlissel fuir Schneideinsatzschrauben
- Gleitfett flr Schneideinsatzschrauben

« 1" Zapfenschlissel

« %s" Sechskantschliissel

« Bedienungsanleitung

AT

Abbildung 3 - Standardausriistung

Symbole

I Stromversorgung ein

o Stromversorgung aus

RIDGID.

Ridge Tool Company, Elyria, Ohio, U.S.A.

Model No. -E_

Abbildung 4 - Gerdteseriennummer

999-995-045.09_REV.F
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Das Typenschild des B-500 Anfasgerats befindet sich seitlich
am Motor. Die letzten 4 Ziffern geben Monat und Jahr der
Herstellung an.

IEIITT73AA Fir die Auswahl der geeigneten Materialien,
sowie der Installations-, Verbindungs- und Formmethoden
ist der Systemdesigner und/oder Installateur verantwortlich.
Die Auswahl ungeeigneter Materialien und Methoden kann
zu Systemausfallen fihren.

Edelstahl und andere korrosionsbestandige Materialien
konnen bei Installation, Zusammenfiigen und Formen
kontaminiert werden. Diese Kontamination kdnnte zu
Korrosion und vorzeitigem Ausfall fiihren. Eine sorgfaltige
Bewertung der Materialien und Methoden fiir die speziellen
Einsatzbedingungen, einschlieBlich chemischer Bedingungen
und Temperatur, sollte erfolgen, bevor eine Installation ver-
sucht wird. (Siehe HINWEIS in Vorbereitung des Werkstticks.)

Inspektion vor der Benutzung

A WARNUNG

Kontrollieren Sie lhr Anfasgerét vor jeder Benutzung
und beheben Sie etwaige Probleme, um die
Verletzungsgefahr durch Stromschlag, Verfangen,
Quetschverletzungen und andere Ursache zu reduzieren
und Beschadigungen des Anfasgerates zu vermeiden.

1. Vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerat vom Netz
getrennt ist und betdtigen Sie den Ausschalter.

2. Beseitigen Sie Ol, Fett, Schmutz oder Spine vom
Anfasgerat, einschliefllich der Handgriffe und
Bedienelemente. Dies erleichtert die Inspektion und
hilft, zu vermeiden, dass Maschine oder Bedienelemente
Ihnen aus den Handen gleiten. Reinigen und warten Sie
die Maschine entsprechend den Wartungsanweisungen.

3. Uberpriifen Sie das Anfasgerit hinsichtlich folgender

Punkte:

« Uberpriifen Sie Kabel und Stecker auf Schiden oder
Veranderungen.

« Korrekte Montage, Wartung und Vollstandigkeit.

« Gebrochene, verschlissene, fehlende, falsch einge-
stellte oder klemmende Teile oder sonstige Schaden.

« Randelung der Antriebsrolle sauber und in einwand-
freiem Zustand. Bei Bedarf mit einer Drahtbrste reini-
gen. Eine verschlissene oder verschmutzte Randelung
der Antriebsrolle kann im Betrieb zu Schlupf oder

Fliihrungsproblemen fiihren. Verschmutzte Rollen
und Randelungen kdnnen zu Eisenkontamination von
Edelstahl flhren.

« Vorhandensein und Lesbarkeit der Warn- und
Anweisungsaufkleber (Siehe Abbildung 1).

- Vergewissern Sie sich, dass Befestigungselemente und
Schneidkopf gesichert sind.

« Vergewissern Sie sich, dass sich die Antriebswelle
nur im Uhrzeigersinn dreht (entsprechend der
Markierung auf dem Aufkleber).

. Uberpriifen Sie die Schneidkanten der
Schneideinsatze im Schneidkopf auf Verschleil3,
Verformung, Spane oder andere Probleme.
Vergewissern Sie sich, dass die Schneideinsatze
gesichert sind. Stumpfe, schadhafte oder lose
Schneideinsdtze kénnen das Gerat beschadi-
gen, die Schnittqualitat beeintrachtigen und die
Verletzungsgefahr erhéhen.

- Umstande, die einen sicheren und normalen Betrieb
verhindern konnten.

Wenn Probleme festgestellt werden, benutzen Sie das

Werkzeug erst, wenn die Probleme behoben sind.

4. Kontrollieren und warten Sie alle anderen verwendeten
Ausristungsteile gemaR der jeweiligen Anleitung, um
sicherzustellen, dass sie in funktionsfahigen Zustand sind.

Vorbereitungs- und
Betriebsanweisungen

A WARNUNG

\l;;

Tragen Sie immer einen geeigneten Augen- und
Gehorschutz. Sigewerkzeuge konnen brechen oder
splittern. Beim Schneiden stehen Spine, die in die
Augen geschleudert werden oder fallen konnen. Bei
Schneidvorgidngen entstehen hohe Gerauschpegel,
die im Laufe der Zeit das Gehor schidigen konnen.

Tragen Sie beim Umgang mit der Maschine keine wei-
ten Kleidungsstiicke. Hemdsarmel und Jacken miis-
sen zugeknopft sein. Nicht iiber die Maschine lehnen.
Kleidung kann sich in der Maschine verfangen.

Halten Sie umstehende Personen aus dem
Arbeitsbereich fern Sperren Sie den Arbeitsbereich
in einem Abstand von mindestens 6.

FuB3 (2 m) ab. Spéane oder gebrochene Schneidwerkzeuge
konnen umhergeschleudert werden und auch jenseits
des unmittelbaren Arbeitsbereichs Verletzungen verur-
sachen. Eine Absperrung, die fiir ausreichenden Abstand
zum Werkstiick sorgt, reduziert die Verletzungsgefahr.
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Eine Person muss den Arbeitsprozess und den Ein-/
Ausschalter des Anfasgerits kontrollieren. Nur der
Bediener sollte sich im Arbeitsbereich aufhalten,
wenn die Maschine lauft. Dies tragt zur Reduzierung
des Verletzungsrisikos bei.

Sichern Sie Werkstiick und Anfasgerat ausrei-
chend. Vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerat
sicher am Werkstiick befestigt ist. Dies reduziert
die Gefahr von Schlag- und Quetschverletzungen
durch kippende und herabfallende Rohre und
Ausriistungsgegenstande.

Starten Sie das Anfasgerat nicht, wenn die
Schneideinsatze das Werkstiick beriihren. Lassen
Sie den Schneidkopf volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie ihn vorsichtig mit dem Werkstiick in Beriihrung
bringen. Der Schneidkopf kann sich verklemmen,
wandern oder zuriickschlagen, wenn das Gerat
gestartet wird, wahrend es sich in Kontakt mit dem
Werkstiick befindet.

Halten Sie die Hinde vom rotierenden Schneidkopf
fern. Lassen Sie die Teile vollstindig zum Stillstand
kommen, bevor Sie das Werkzeug oder das Rohr
handhaben. So wird die Gefahr verringert, dass Sie
sich in rotierenden Teilen verfangen.

Verwenden Sie keine Bohr- oder Schlagwerkzeuge,
um das Anfasgerdt anzutreiben. Drehen Sie
das Anfasgerdt ausschlieBBlich von Hand. Die
Verwendung von Elektrogerdten zum Antreiben des
Anfasgerits kann das Verletzungsrisiko erhohen.

Befolgen Sie bei Vorbereitung und Betrieb des
Anfasgerits diese Verfahren, um die Verletzungsgefahr
durch Stromschlag, Verfangen, Schldge, Quetschungen
und andere Ursachen zu vermeiden und um Schaden an
der Maschine zu verhindern.

1. Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf:

+ Ausreichende Beleuchtung.

« Entflammbare Flissigkeiten, Dampfe oder Staube, die
sich entzlinden kdnnen. Sind solche Gefahrenquellen vor-
handen, arbeiten Sie in diesen Bereichen erst, wenn diese
erkannt und beseitigt wurden. Das Gerat ist nicht explosi-
onsgeschiitzt und kann Funkenbildung verursachen.

- Freien, ebenen, stabilen und trockenen Arbeitsplatz
fuir samtliche Ausriistung und den Bediener.

« Korrekt geerdete Steckdose mit korrekter
Spannung. Eine Steckdose mit drei Stiften oder
Fehlerstromschutzschalter ist unter Umstanden nicht
korrekt geerdet. Lassen Sie im Zweifelsfall die Steckdose
von einem autorisierten Elektriker Giberpriifen.

« Einen freien Weg zum Netzanschluss, sodass eine mog-
liche Beschadigung des Netzkabels ausgeschlossen ist.

2. Beider Benutzung des Anfasgerat miissen Sie normaler-
weise Verlangerungskabel verwenden. Wahlen Sie ein
Verldngerungskabel, das:

« In einwandfreiem Zustand ist.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

+ Mit einem geerdeten Stecker versehen ist, der dem
am Anfasgerat entspricht.

+ Fur die Verwendung im Freien zugelassen ist.

« Einen ausreichenden Querschnitt hat. Bei
Verlangerungskabeln bis 50’ (15,2 m) Lange ver-
wenden Sie 14 AWG (1,5 mm?2) oder groBer. Bei
Verlangerungskabeln mit 50-100°(15,2 m - 30,5 m) Lange
verwenden Sie 12 AWG (2,5 mm2) oder gréRer.

SchlieBen Sie das Verlangerungskabel mit trocke-
nen Handen an die Steckdose an. Sorgen Sie fiir eine
Ubersichtliche Flihrung des Verlangerungskabels zum
Anfasgerét. Sorgen Sie dafiir, dass sémtliche Anschliisse
trocken bleiben und sich nicht auf dem Boden befin-
den. Lassen Sie Uberschissiges Kabel unten an der
Maschine liegen, damit bei der Konfiguration festes
Werkstiick/bewegtes Anfasgerit Bewegungsspielraum
fir die Maschine vorhanden ist (siehe Abbildung 20 A & B).
Schlie3en Sie das Anfasgerat noch nicht an.

3. Vergewissern Sie sich, dass alle Gerdte ordnungsgemaf
kontrolliert wurden.

4. Halten Sie umstehende Personen aus dem
Arbeitsbereich fern, errichten Sie Sperren, um fiir einen
Abstand von mindestens 6 ft (2 m) zum Werkstlick und
zum Anfasgerat zu sorgen. So ldsst sich verhindern, dass
umstehende Personen wahrend der Benutzung von
Spanen getroffen werden.

Vorbereitung des Werkstiicks

Uberpriifen Sie das Werkstiick, das angefast werden soll
und vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerat B-500 fiir die
Aufgabe geeignet ist. Siehe technische Daten.

Bei Rohren muss das Rohrende innerhalb einer Toleranz
von 0.062" (1,6 mm) gerade sein, siehe Abbildung 5. Das
Anfasgerat folgt dem Schnitt am Ende des Rohrs und begra-
digt das Rohrende nicht. Bei Platten muss die anzufasende
Kante gerade sein und darf keinerlei Kurven aufweisen.
Die angefaste Kante wird nicht gerader als der urspriing-
liche Schnitt. Beim Anfasen ungerader Kanten kann es zu
Fihrungsproblemen kommen und die Qualitat der Fase
kann beeintrachtigt werden.

e

0.062"”(1,6 mm) Max.

Abbildung 5 - Anforderungen hinsichtlich der
Rechtwinkligkeit von Rohren
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Das Anfasgerat lasst sich an Kanten einsetzen, die ent-
standen sind durch Verdrangungsschnitt (Schneidrad),
Sageschnitt oder Brennschnitt. Entfernen Sie vor dem
Anfasen beim Brennschneiden angefallene Schlacke,
Schweinahte von mehr als %" (0,8 mm) Hohe, grole
Grate und andere Riickstdnde auf beiden Seiten der
anzufasenden Kante im Abstand von 3” (75 mm) zur
Kante. So kann das Anfasgerat das Material ergreifen und
darauf bewegt werden. Eventuell miissen Ol oder andere
Beschichtungen vom anzufasenden Material entfernt wer-
den, um die Flihrung des Anfasgerats zu gewdhrleisten.

Um das Anfasgerat montieren und benutzen zu kénnen,
missen mindestens 3” freies Rohr oder flache Platte
ab der anzufasenden Kante vorhanden sein. Nicht an
gekrimmtem Material, etwa an Knien oder anderen
Armaturen verwenden.

IEIITZHAA Um eine Eisenkontamination von Edelstahl
zu verhindern, vergewissern Sie sich, dass Antriebs- und
Fihrungsrollen sauber und frei von Riickstanden sind.
Grindlich mit einer Edelstahlbiirste reinigen. Einsatze
wechseln - spezielle Einsatze fiir Edelstahl verwenden. Es
empfiehlt sich, ein Anfasgerét speziell fiir Edelstahl zu ver-
wenden.

IEIITZHAA Verwenden Sie das Anfasgerat nicht an Material,
das mit einem Schweigerat verbunden ist. Wenn ein
Anfasgerat wahrend eines Schweiflvorgangs mit einem
Werkstlick in Berlihrung kommt, kann dadurch der
Stromkreis des Anfasgerates beschadigt werden.

Fixiertes Werkstiick/bewegtes
Anfasgerat

Das Anfasgerat ist fiir die Verwendung an waagerechten
Rohren und Platten vorgesehen. Es kann auch fiir Rohrenden
Uber der Horizontalen verwendet werden. Beispiele siehe
Abbildung 6. Bei Verwendung in anderen Ausrichtungen
konnen Anfasgerat und Spane auf den Bediener fallen, sie
sind daher nicht zulassig.

v

v
X % X
X

Abbildung 6 - Akzeptable (/) und nicht akzeptable
(9¢) Ausrichtungen des Rohres

a0

Vergewissern Sie sich, dass das anzufasende Werkstiick
sicher befestigt und stabil ist. Werkstlick und Trager miissen
in der Lage sein, das Gewicht des Anfasgeréts zu halten und
der/dem zum Anfasen erforderlichen Kraft/Drehmoment
ohne Bewegung oder Drehung standzuhalten. Achten Sie
bei Verwendung eines Schraubstocks darauf, dass dieser
ausreichend dimensioniert und gesichert ist, um ein Kippen
wahrend der Benutzung zu verhindern. Verwenden Sie bei
langeren Rohrabschnitten geeignete Rohrstander, um zusatz-
lichen Halt zu gewabhrleisten.

Bei Verwendung an einer flachen Platte kann das Anfasgerét
nur bis maximal 6 Zoll Abstand zum Kantenende verwendet
werden. Beide Fiihrungsrollen mussen Kontakt mit der Platte
haben, um das Anfasgerat zu halten (siehe Abbildung 16).

Achten Sie beim Anfasen vor Ort darauf, dass ausreichend
Platz zum Montieren des Anfasgerats und fiir die Bewegung
am Rohr vorhanden ist.

Fixiertes Anfasgerit/rotierendes
Rohr

Mit dem Anfasgerateadapter TBM-36 (optionale Ausrlistung)
(siehe Abbildung 7) wird das B-500 Anfasgerat an einem
RIDGID 450 oder 460 TRISTAND Kettenrohrschraubstock
befestigt. Das Anfasgerat bleibt stationar, wahrend das Rohr
rotiert, was die Bedienung erleichtert und das Anfasen kirze-
rer Rohrstlicke ermoglicht. Dieses Verfahren kann bei Rohren
mit bis zu 36” (900 mm) Durchmesser angewandt werden.
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¥2"Verlangerung
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Abbildung 7 - TBM-36 Anfasgeriteadapter

1. Der transportable RIDGID® 450 oder 460 TRISTAND
Kettenrohrschraubstock wird gemaf den Anweisungen
Gberprift und vorbereitet Auf Wunsch kann die
hintere Stitze des transportablen TRISTAND
Kettenrohrschraubstocks zwecks Erh6hung der Stabilitat
fixiert werden. Fixieren Sie die vorderen Stiitzen nicht.
Durch Fixierung der vorderen Stiitzen des Standers wird
eine leichte Beweglichkeit des Standers, die fiir eine
korrekte Flihrung erforderlich ist, eventuell verhindert.

2. Platzieren Sie das zylindrische Gehduse des Adapters in
der V-Backe des Schraubstocks, wie in Abbildung 8 gezeigt.
Fihren Sie den Keil in den Schlitzam Schraubstock ein, um
den Adapter korrekt zu positionieren und zu stabilisieren.

Haken

e
w

Abbildung 8 - Montieren des Adapters auf den
Schraubstock

3. Platzieren Sie den Schraubstock liber dem Gehause
des Adapters und ziehen Sie die Kette fest an, um den
Adapter zu fixieren.

4. Losen Sie die Knebel der Adapterhaken vollstandig und
schieben Sie die Haken heraus.

5. Halten Sie das Anfasgerat sicher und platzieren Sie es auf
dem Adapter, wie in Abbildung 9.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Haken

Abbildung 9 - Sichern des Anfasgeridtes am Adapter

6. Bewegen Sie die Haken (iber den Rahmen des Anfasgerates
und ziehen Sie die Knebel fest an (Abbildung 9).

7. Uberpriifen Sie die Stabilitit von Stander und Gerit.

8. Setzen Sie die mitgelieferte 10" lange 2"
Antriebsverlangerung in die Antriebswelle des
Anfasgerates ein (siehe Abbildung 10).

9. Beim Anfasen von Rohren mit weniger als 12" (300 mm)
Lange und einem Gewicht von unter 50 Pounds (22 kg)
wird, sofern das Anfasgerat und der transportable
TRISTAND Rohrschraubstock stabil und sicher befestigt
sind, kein Rohrstander benotigt, um das Rohr zu unter-
stlitzen. Das Rohr wird direkt auf der Antriebsrolle platziert
und mit den Flihrungsrollen gesichert (Abbildung 10).

Verlangerung

P

Abbildung 10 - Fixiertes Anfasgerat, Rohr kiirzer als
12* unter 50 Pounds
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Beim Anfasen von Rohren mit einer Lange von mehr
als 12” (300 mm) oder einem Gewicht von mehr als
50 Ibs (22 kg) muss das Rohr mit entsprechenden
Rohrstandern abgestiitzt werden, um das Risiko des
Umkippens und Herunterfallens von Rohr und Maschine
zu mindern. Stander miissen mit Rollen versehen
sein, damit das Rohr beim Anfasen rotieren kann.
Bei Verwendung ungeeigneter Rohrstiitzen oder bei
Abstitzen des Rohrs von Hand kdénnen Rohr und
Maschine umkippen oder fallen.

Siehe Abbildung 11

Platzieren Sie die Rohrstander in der Flucht der
Antriebsrolle des Anfasgerdtes. Verwenden Sie nach
Moglichkeit immer mindestens zwei Rohrstander. Der
obere Innendurchmesser des Rohres sollte sich auf
gleicher Hohe oder um bis zu %" (3mm) Uber der oberen
Kante der Antriebsrolle des Anfasgerates befinden,
bevor das Rohr ergriffen wird (siehe Abbildung 11). Das
Rohr sollte parallel zur Antriebsrolle des Anfasgerates
liegen. Achten Sie darauf, dass der Innendurchmesser
des Rohres nicht unter der oberen Kante der
Antriebsrolle liegt — dies kann sich nachteilig auf
Stabilitat und Fiihrung auswirken.

Verschlei3platte ]7
TN Y 3 mm) Max. Rohrwand Abbildung 12 - Fixiertes Anfasgerat, kurzes Rohr, ein
N Rohrstander

1 T ﬁ \ Bei Verwendung mit kurzen Rohrabschnitten und

einem Rohrstander wird das Rohr von der Antriebsrolle
des Anfasgerates und dem Rohrstander gestuitzt (siehe
Abbildung 12). Bei Verwendung mit langeren Rohren

Antriebsrolle und mehreren Rohrstandern wird das Rohr von den
I Sténdern gestitzt, wie in Abbildung 13 gezeigt.
Rohr | Siehe Abbildung 11

Anfasgerat

Abbildung 11 - Fixiertes Anfasgerat, Rohrposition in
Relation zur Antriebsrolle des Anfasge-
rates (Schnitt durch das Rohr -Vor dem
Ergreifen)

Abbildung 13 - Fixiertes Anfasgerit, langes Rohr,
mehrere Rohrstédnder
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Vorbereitung und Fiihrung des Rohrs im Anfasgerat konnen
vor dem Anfasen Uberpriift werden. Ziehen Sie entspre-
chend den Anfasanweisungen, jedoch ohne die Maschine
einzuschalten, die Klemmschraube handfest plus eine
3% Umdrehung an, um das Rohr zu ergreifen. Setzen Sie
die Handkurbel ein und drehen Sie, um das Rohr zu dre-
hen. Das Rohrende sollte blindig an den Verschlei3platten
(Abbildung 15B) anliegen, wahrend das Rohr rotiert. Wenn
dies nicht der Fall ist, muss die Anordnung korrigiert werden.

Anfasen

Das transportable Rohranfasgerdt B-500 kann in zwei
Konfigurationen verwendet werden, entweder mit fixiertem
Werkstiick und bewegtem Anfasgerét (fixiertes Werkstiick/
bewegtes Anfasgerdt) oder mit am Anfasgerdteadapter
TBM-36 fixierten Anfasgerat und in Relation zum Anfasgerét
bewegtem Rohr (fixiertes Anfasgerdt/rotierendes Rohr). Diese
Konfigurationen entnehmen Sie bitte den Setup-Informationen.

Aufgrund variierender Materialeigenschaften sollte vor der
ersten Fase des Tages oder beim Wechsel von Materialtyp,
Materialstarke, Fasenwinkel oder Fasenbreite immer eine
Testfase angefertigt werden.

Am Motor des Anfasgerats befindet sich ein Aufkleber
mit grundlegenden Informationen zum Betrieb. Auf die-
sem Aufkleber sind die Schritte so angeordnet wie in
diesem Abschnitt. Der Aufkleber ist kein Ersatz fiir die
Betriebsanleitung, die alle Informationen Uber die sachge-
maBe Benutzung enthilt.

Coeech!

0o 0— —
\ Wwww.RIDGID.com

Abbildung 14 - Anweisung Aufkleber

1. Vergewissern Sie sich, dass die Sicherungsschraube der
Keilplatte gelost ist.

2. Drehen Sie die Schneid-Vorschubspindel gegen den
Uhrzeigersinn, um den Schneidkopf vollstandig zurtick-
zuziehen (von der Antriebsrolle weg).

3. Drehen Sie die Klemmschraube, um die Schwenkarme
in eine gedffnete Position zu bringen, die breit genug
ist, um das Werkstiick befestigen zu kénnen.

4. Zusammenfiihren von Anfasgerat und Werkstiick.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Fixiertes Werkstiick/bewegtes Anfasgerit

Vergewissern Sie sich, dass Anfasgerat und Werkstiick
korrekt vorbereitet sind.

Ergreifen Sie das Anfasgerdt fest und platzieren Sie
es so am Rohr, dass die Fiihrungsrollen sich au8en
befinden (Fiihrungsrollen auf der Seite fiir die Fase
fur flache Platten) und die Antriebsrolle sich inner-
halb des Rohres befindet (von der Fase abgewandelte
Seite). Vergewissern Sie sich, dass die VerschleiBplatten
am Anfasgerdt biindig mit dem Rohrende oder der
Plattenkante sind (Abbildung 15B). Schlagen Sie nicht mit
dem Schneidkopf gegen das Rohr oder die Platte, um
Beschadigungen der Einsdtze zu vermeiden. Halten Sie
das Anfasgerat so, dass es sicher am Werksttick anliegt.

" Klemmschraube

Keilplatte
Sicherungs-
schraube

v rschleiplatten

Abbildung 15B - Verschlei3platte biindig mit dem
Rohrende

999-995-045.09_REV.F
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Bei Verwendung an einer flachen Platte kann das 5. Ziehen Sie die Klemmschraube handfest plus eine
Anfasgerat nur bis maximal 6 Zoll Abstand zum zusatzliche 3 Drehung (270°)
Kantenende verwendet werden. Beide Fiihrungsrollen (Abbildung 17) an, verwenden Sie @ +=J:2:70°
missen Kontakt mit der Platte haben, um das dabei die Handkurbel, um das
Anfasgerat zu halten (siehe Abbildung 16). Material zwischen Fuhrungsrollen und Antriebsrolle zu

ergreifen. Vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerat
sicher am Material befestigt ist und dass Anfasgerat und
fiir Material stabil sind. Entfernen Sie die Handkurbel. Lassen
. Schneidwerkzeug Sie die Handkurbel an der Klemmschraube. Versuchen Sie
nicht, eine Fase herzustellen, wenn das Anfasgerat nicht
sicher am Werkstlick angebracht ist.

Vorschu'!aspindel

6"(0.15m) @V
Min.

[l

3% Umdrehung
(270°)

S e — =

Abbildung 16B - Anbringen des Anfasgeréts an einer
Platte

Fixiertes Anfasgerat/Rotierendes Rohr

Vergewissern Sie sich, dass Anfasgerat, Rohrstander und
Rohr korrekt vorbereitet sind (siehe Abbildungen 10, 12
und 13).

Platzieren Sie das Rohr lber der Antriebsrolle des
Anfasgerates. Vergewissern Sie sich, dass die
VerschleiBplatten am Anfasgerdt biindig mit dem
Rohrende oder der Plattenkante sind. Schlagen Sie
nicht mit dem Schneidkopf gegen das Werksttick, um
Beschadigungen der Einsatze zu vermeiden. Halten Sie
das Rohr, bis es vom Anfasgerét ergriffen wird.

Abbildug 17B - Klemmschraube eine zusatzliche
34 Drehung (270°) anziehen
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8. Bewegen Sie mit einer gleichmafligen unterbroche-

6. Stellen Sie die gewiinschte Fasenbreite (Abbildung 18)
mit der Fasenbreite- .

Einstellehre ein.
Bei Einstellung
“0" entsteht keine
Fase am Rohrende.
Jeder Schritt auf
der Fasenbreite-
Einstellehre ent-

Faseénbreite-
EinStellehre

nen Drehung der Vorschubspindel im Uhrzeigersinn
(Abbildung 18); den Schneidkopf ins Werkstiick, bis
der Anschlag die Fasenbreite-Einstellehre beruhrt.
Verwenden Sie kein Schneiddl oder Kiihimittel.

. Ziehen Sie die Sicherungsschraube der Keilplatte

an, um den Schneidkopf in seiner Position zu verrie-
geln (Abbildung 15). Wenn die Sicherungsschraube
der Keilplatte nicht richtig angezogen ist, kdnnen die

spricht einer o
Differenz von Vas” Schneideinsatze beschadigt werden.
(0,8 mm) zum 10. Setzen Sie die Handkurbel in die Antriebswelle ein.

benachbarten Schritt. |
(1 ~0.03"(0,8 mm) L
Fasenbreite, 2 ~ 0.06”
(1,6 mm) usw.) Stellen
Sie die Lehre so ein,
dass sie mit dem
unteren Rand des
Kopfes des Anschlags fluchtet.

| & B
Abbildung 18 - Einstellung der

Fasenbreite-
Einstellehre

. Vergewissern Sie sich, dass der Schneidkopf vollstan-
dig eingezogen ist und das Werkstlick nicht berihrt.
Schliel3en Sie mit trockenen Handen das Netzkabel
des Anfasgerdts an eine ordnungsgemaf geer-
dete Steckdose/an ein Verlangerungskabel an. Alle
Anzeigelampen sollten leuchten.

Nehmen Sie die richtige Betriebsposition ein

(Abbildung 19) an.

. Stellen Sie sich auf die Riickseite der Maschine, vor
die Handkurbel, so, dass der Ein-/Ausschalter gut
erreichbar ist. Im Notfall miissen Sie in der Lage sein,
die Maschine abzuschalten.

« Achten Sie auf gutes Gleichgewicht und vermeiden
Sie es, sich weit in eine Richtung beugen zu mssen.

Druicken Sie den ein Schalter (I). Nachdem der Motor

die richtige Drehzahl erreicht hat, sollten die gelben

Anzeigelampen aufleuchten.

Abbildung 19 - Korrekte Betriebsposition

Abbildung 20A - Anfasen (fixiertes Werkstiick/bewegtes

Beginnen Sie, mit einer kontrollierten ununterbroche-
nen Bewegung, die Handkurbel im Uhrzeigersinn zu
drehen, um das Werkstiick anzufasen (Abbildung 20).

Die richtige Drehgeschwindigkeit ist wichtig, um
die Lebensdauer der Schneideinsdtze zu erho-
hen. Uberwachen Sie die LED-Anzeigelampen auf
der Rickseite des Gerats. Griin zeigt an, dass die
Geschwindigkeit korrekt ist. Gelb zeigt an, dass Sie die
Kurbel schneller drehen miissen. Rot zeigt an, dass Sie die
Kurbel langsamer drehen mussen. (Siehe Abbildung 21.)

Von der Riickseite des Anfasgerats aus betrachtet soll-
te die Kurbel nur im Uhrzeigersinn gedreht werden.
Treiben Sie das Anfasgerat nicht mit einem Bohr-,
Schlag- oder einem anderen Elektrowerkzeug an, son-
dern ausschlieflich von Hand. Verwenden Sie kein
Schneiddl oder Kiihimittel.

Manchmal sammeln sich Spane zwischen Werkstuick
und Fiihrungsrollen an. In den meisten Fallen bewegen
sich die Fihrungsrollen Uber die Spane, das einzige
Problem ist eine leichte Zunahme der beim Kurbeln
aufzuwendenden Kraft. Wenn das Gerat klemmt oder
Spane beim Anfasen entfernt werden missen, schalten
Sie die Maschine ab und trennen Sie sie vom Netz, bevor
Sie Spane entfernen oder das Gerat bewegen.

T

Anfasgerit)
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Die Kabelposition (nur bewegtes Anfasgerat) und die
Fiihrung des Anfasgerates am Werkstlick missen stan-
dig Uberwacht werden. Achten Sie darauf, dass das
Kabel nicht mit dem Schneidkopf in Berlihrung kommt.
Achten Sie, wahrend die Fase gebildet wird, darauf, dass
die Verschlei3platten biindig am Rohrende oder an der
Plattenkante bleiben. Horen Sie auf, die Handkurbel zu
drehen und driicken Sie die Aus-Taste (0), wenn:

« Die VerschleiB3platten sich vom Werkstiick weg bewegen.
« Die Schneidkanten das Werkstlick nicht beriihren.

+ Der Vorgang aus irgendeinem Grund unterbrochen

werden muss.

So wird verhindert, dass das Anfasgerat sich vom
Werkstlick 16st. Wiederholen Sie das Verfahren ab Schritt
eins, um das Anfasen fortzusetzen.

Abbildung 20B - Anfasen (fixiertes Werkstiick/bewegtes
Anfasgerit) Drehen Sie weiter die Kurbel, bis die Fase fertiggestellt ist.

11. Wenn die Fase vollsténdig ist, driicken Sie die Aus-Taste
(0) und vergewissern Sie sich, dass der Schneidkopf
vollstandig zum Stillstand kommt. Trennen Sie das
Anfasgerdt von der Verlangerung (nur bewegtes
Anfasgerat).

12. Losen Sie die Sicherungsschraube der Keilplatte, um den
Schneidkopf freizugeben.

13. Ziehen Sie den Schneidkopf durch Drehen der
Vorschubspindel vollstandig ein.

14. Vergewissern Sie sich, dass Anfasgerat und Werkstiick
gesichert sind, 16sen Sie die Klemmschraube, um die
Schwenkarme zu 6ffnen und das Werksttick freizugeben.

15. Trennen Sie Anfasgerat und Werkstlck. Achten Sie auf

scharfe Kanten am Rohr. Schlagen Sie nicht mit dem

Abbildung 20C - Anfasen (fixiertes Anfasgerat/rotieren- Schneidkopf gegen das Rohr, um Beschadigungen der
des Rohr) Einsdtze zu vermeiden.

Anzeigelampen Brennende Lampen Zustand
—.E.EW— Alle Angeschlossen, Schalter aus
—“O OO0 Zwei gelb Drehzahl zu niedrig.
O':.@O OO Eine gelb/eine griin
O O@@O O Zwei griin Optimale Drehzahl
OO O@#O Eine griin/eine rot
Anzeigelampen 00O O=¢5.:‘ Zwei rot Drehzahl zu hoch

Abbildung 21 - Anzeigelampen
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Wartungsanweisungen

A WARNUNG

Vergewissern Sie sich, dass das Anfasgerit vom Netz
getrenntist und driicken Sie die Aus-Taste, bevor Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren oder Einstellungen
vornehmen.

Tragen Sie immer einen Augenschutz.

Warten Sie das Anfasgerit nach diesen Verfahren,
um die Verletzungsgefahr durch Stromschlag,
Verfangen oder andere Risiken zu vermeiden.

Entfernen Sie nach jeder Benutzung alle Spane mit
einem weichen sauberen Tuch oder einer Birste, beson-
ders an Stellen, an den Bewegungen erfolgen, etwa an
den Schwenkarmen, den Fihrungsschienen oder der
Vorschubspindel. Beseitigen Sie Staub und Riickstande von
den Motorliftungséffnungen.

Reinigen Sie die Randelung der Antriebsrolle mit einer
Drahtburste (Abbildung 22).

|

Abbildung 22 - Reinigen der Réindelu der Antriebsrolle

Schmierung

Schmieren Sie monatlich (bei Bedarf &fter) alle freiliegenden
bewegenden Teile (wie Vorschubspindel, Klemmschraube
und Gelenke) mit einem leichten Schmierdl. Entfernen Sie
tiberschiissiges Ol von freiliegenden Flachen. Verwenden
Sie ein Lithium-Fett fiir extreme Driicke (“EP”) an den beiden
Schmiernippeln an der Frontplatte und dem Schmiernippel am
Ende der Antriebsrolle. (Siehe Abbildung 23.) Flillen Sie Fett ein,
bis eine geringe Menge austritt (an den Enden der Keilplatte
und am Ende der Randelung der Antriebsrolle).

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Abbildung 23 - Schmiernippel

Drehen/Ersetzen von Schneideinsatzen

Wenn die Schneidkanten stumpf, verschlissen oder gesplittert
sind, mussen die Schneideinsatze gedreht oder gewechselt
werden. Ein erhohter Zeitaufwand beim Schneiden ist ein
Anzeichen fiir Verschleill der Schneideinsatze. Vorsicht beim
Umgang mit den Schneideinsatzen. Die Einsdtze diirfen ein-
ander oder harte Flachen nicht beriihren, da sie splittern oder
beschadigt werden kénnten.

1. Offnen Sie, nachdem Sie das Gerat vom Netz getrennt
haben, die Schwenkarme mittels der Klemmschraube.
Die Einsatze kdnnen gedreht/gewechselt werden, wah-
rend sich der Schneidkopf am Anfasgerat befindet.

2. Entfernen Sie mit dem mitgelieferten T15 Einsatzschlussel
die Schrauben und Einsatze aus dem Schneidkopf. Drehen
Sie bei Bedarf den Schneidkopf mit dem Zapfenschlissel
(Abbildung 24, 25A).

3. Uberpriifen Sie die Montaged&ffnungen fiir die Einsitze
und die Einsatzschrauben auf Beschadigung. Verwenden
Sie keine schadhaften Teile. Vergewissern Sie sich, dass die
Montageoffnungen sauber und frei von Riickstanden sind.

4. Bauen Sie entweder neue Einsatze ein oder dre-
hen Sie die vorhandenen Einsdtze (Schneideinsatze
haben 4 Schneidkanten) so, dass sich eine unbenutz-
te Schneidkante in der Schneidposition befindet.
Verwenden Sie neue und benutzte Schneidkanten
nicht gleichzeitig - alle Schneidkanten sollten gleich-
zeitig gewechselt werden. Verwenden Sie ausschlief3-
lich RIDGID Einsédtze und Einsatzschrauben. Andere
Einsatze oder Schrauben konnen Verletzungen oder
Schdaden am Werkzeug herbeifiihren. Geben Sie
ein wenig Gleitfett auf die Schraube und setzen Sie sie
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wieder ein. Ziehen Sie die Schraube mit dem mitgelie-
ferten Zapfenschliissel fest an. Nicht zu fest anziehen.
Nach dem Wechseln der Einsatze bemerken Sie mogli-
cherweise bei den ersten Fasen ein wenig Dampf oder
Rauch. Das ist kein Grund zur Beunruhigung.

Abbildung 24 - Wechseln der Schneideinsatze

Wechseln des Schneidkopfes

Fur unterschiedliche Fasenwinkel miissen unterschiedliche
Schneidkopfe verwendet werden. Verwenden Sie ausschlief3-
lich die RIDGID Schneidkopfe, die fir das Anfasgerat vorge-
sehen sind, andere Schneidkopfe konnen Verletzungen oder
Schaden am Werkzeug herbeifiihren.

1. Offnen Sie, nachdem Sie das Gerit vom Netz getrennt
haben, die Schwenkarme mittels der Klemmschraube.
Setzen Sie den mitgelieferten Zapfenschlissel in die
Offnungen am Ende des Schneidkopfes ein, um eine
Drehung zu verhindern.

2. Entfernen Sie mit einem %" Sechskantschlissel die
Innensechskantschraube, mit der der Schneidkopf befes-
tigt ist (Abbildung 25A).

3. Entfernen Sie den Schneidkopf vorsichtig. Achten Sie auf
scharfe Kanten.

4. Uberpriifen Sie Montagebereich und Schneidkopf auf
Schaden oder Riickstande. Verwenden Sie keine schad-
haften Teile.

5. Achten Sie beim Wechseln des Schneidkopfes darauf, dass
er gerade auf der Spindel sitzt und die Antriebsstifte in die
Schlitze im Schneidkopf greifen (Abbildung 25B). Ziehen
Sie mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel und dem
Zapfenschlissel die Innensechskantschraube fest an.

Schlitze

Stifte

Abbildung 25B - Ersetzen der Schneidkopfe

Wechseln der Kohlebiirsten

Uberpriifen Sie die Motorbiirsten alle sechs Monate und
ersetzen Sie sie, wenn sie bis auf weniger als 2" (13 mm) ver-
schlissen sind.

1. Um den Motor zu erreichen, entfernen Sie die 4 Schrauben,
mit denen der Rahmen an der Frontplatte befestigt ist und
entfernen Sie den Rahmen (Abbildung 1).

2. Entfernen Sie die vier Schrauben, mit denen die
Motorabdeckung befestigt ist und entfernen Sie die
Abdeckung.

3. Ziehen Sie mit einer Zange die Motorbursten gerade
heraus. Ziehen Sie den Stecker ab. (Siehe Abbildung 26.)

76
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Stecker Nicht bei allen
Versionen vorhanden

-

|\
Isolierfolie — |

1!
3

.. Stecker

Biirste

Abbildung 26 - Platzierung der Biirsten - Motorabde-
ckung entfernt

4a. Uberpriifen Sie, ob die Biirsten auf weniger als 12" (13 mm)
verschlissen sind, ersetzen Sie die Birsten als Satz.

b. Uberpriifen Sie den Kollektor auf VerschleiB3. Lassen Sie
bei GibermaRigem VerschleiBl das Werkzeug warten.

5. Driicken Sie die Birste in den Halter und fiihren Sie ihn in
das Motorgehause ein. Driicken Sie das Biirstengehduse
fest ein vergewissern Sie sich, dass es einrastet.
Uberpriifen Sie, ob die Isolierfolien korrekt zwischen
Burstenhalter und Gehause positioniert sind. SchlieBen
Sie den Stecker an und bringen Sie die Motorabdeckung
wieder an.

6. Bringen Sie den Rahmen wieder fest am Anfasgerat an.

Unterbrecher

Das Anfasgerat ist mit einem Unterbrecher versehen
(Abbildung 1), der bei zu hoher Stromaufnahme auslost.
Sollte dies geschehen, trennen Sie das Anfasgerat vom Netz.
Entfernen Sie entsprechend der Anleitung das Anfasgerat
vom Werkstiick und Uberpriifen Sie das Anfasgerat auf
Schaden. Wenn keine Schaden vorhanden sind, driicken Sie
die Unterbrechertaste, um den Unterbrecher zurlickzustellen.
Lasst sich der Unterbrecher nicht zurtickstellen, lassen Sie das
Anfasgerat 15 Minuten abkiihlen. Beginnen Sie den Vorgang
erneut, nachdem Sie eine Inspektion durchgefiihrt haben.

VerschleiB3platten

Wenn die Verschlei3platten auf weniger als 0.03" (0,8 mm)
verschlissen sind, miissen sie ausgetauscht werden.

Modell B-500 Transportables Rohr-Anfasgerat RIDGID

Einstellung der Keilplatte

Wenn lbermafige Vibrationen oder Fiihrungsprobleme
festzustellen sind, muss eventuell die Keilplatte eingestellt
werden. Zum Einstellen:

1. Losen Sie die Schraube der Keilplatte.

2. Drehen Sie die Vorschubspindel etwa bis zur Mitte ihres
Weges.

”

3. Losen Sie die Klemmmuttern der Keilplatte mit einem 3
Schraubenschliissel.

4. Ziehen Sie mit einem %32" Sechskantschlussel die
Stellschrauben der Keilplatte gleichmafig an (gleiche
Anzahl Umdrehungen), bis sie fest sitzen. Losen Sie jede
Stellschraube um %> Umdrehung.

5. Halten Sie die Stellschrauben mit dem Sechskantschliissel
fest und ziehen Sie die Klemmmuttern an (Abbildung 27).

6. Schmieren Sie die Keilplatten und drehen Sie die
Vorschubspindel mehrere Male Gber ihren gesamten
Weg. Die Teile sollten sich gleichmé@Big bewegen, nichts
darf locker sein oder klemmen. Wiederholen Sie bei
Bedarf die Einstellung.

Abbildung 27 - Einstellung der Keilplatte
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Optionale Ausriistung

A WARNUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu min-
dern, verwenden Sie ausschlie3lich Ausriistung,
die speziell fiir die Verwendung mit dem
transportablen Rohr-Anfasgerat RIDGID B-500 vor-
gesehen ist, wie nachfolgend aufgelistet.

Bestell-
nummer | Bezeichnung

48863 37Y;° Schneidkopf

48858 30° Schneidkopf

48868 45° Schneidkopf

48873 Packung mit 6 Schneideinsétzen
48883 Gleitfett — 1 Tube

43888 Torx-Schliissel T15/S7

48893 Zapfenschliissel

48898 %6 Sechskantschliissel

55023 Adapter TBM-36

Weitere Informationen iiber Zubehor speziell fiir das
Gerit finden Sie im RIDGID Katalog und online auf
www.RIDGID.com oder www.RIDGID.eu

Lagerung des Gerits

Das transportable Anfasgerét B-500 muss
bei regnerischer Witterung in Rdumen oder gut abgedeckt
gelagert werden. Lagern Sie die Maschine in einem abge-
schlossenen Bereich auBBer Reichweite von Kindern und
Personen, die mit Anfasgerdten nicht vertraut sind. Wenn
diese Maschine in die Hande von nicht geschulten Benutzern
gelangt, kann sie schwere Verletzungen verursachen.

Wartung und Reparatur

A WARNUNG

Die Betriebssicherheit des Gerits kann durch unsach-
gemidfBle Wartung oder Reparatur beeintrichtigt
werden.

In den "Wartungsanweisungen" sind die meisten der
Wartungsanforderungen fiir dieses Gerat erlautert. Alle
Probleme, die in diesem Abschnitt nicht erwahnt werden,
sollten von einem qualifizierten RIDGID Wartungstechniker
behoben werden.

Das Werkzeug sollte zu einem unabhdngigen RIDGID
Service Center gebracht oder ins Werk eingeschickt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich RIDGID Serviceteile.

Informationen Uiber das nachste unabhangige RIDGID Service
Center oder Antworten auf Service- oder Reparaturfragen:

« Wenden Sie sich an lhren lokalen RIDGID Handler.

« Besuchen Sie www.RIDGID.com oder www.RIDGID.eu,
um einen RIDGID Kontaktpunkt in Ihrer Nahe zu finden.

- Kontakt Ridge Tool Technical Service Department auf
rtctechservices@emerson.com oder in den USA und
Kanada telefonisch unter (800) 519-3456.

Entsorgung

Teile des Modell B-500 Anfasgerédts enthalten wertvolle
Materialien und kdnnen recycelt werden. Hierfir gibt es auf
Recycling spezialisierte Betriebe, die u. U. auch o6rtlich ansas-
sig sind. Entsorgen Sie die Teile entsprechend den ortlich
geltenden Bestimmungen. Weitere Informationen erhalten
Sie bei der ortlichen Abfallwirtschaftsbehorde.

Fiir EG-Lander: Werfen Sie Elektrogerate nicht
V in den Hausmiill!

Gemal3 der Europaischen Richtlinie 2012/19/EG

lber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer

Umsetzung in nationales Recht miissen nicht

B chr gebrauchsfihige Elektrogerite getrennt

gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
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