e
GEWINDESCHNEIDEN

Gewindeschneidmaschine Modell 535

Kapazititen

e Rohr: ¥ - 2" (6 - 50 mm) und 2% - 4" (65 - 100 mm), 4" - 6" (100 - 150 mm) mit
Modell 141 und 161 (NPT) Getriebkluppe.

® Bolzen: V4-2" (6 - 52 mm).

Die Gewindeschneidmaschine Modell 535 hat Tradition und ist eine der robustesten und
leistungsstarksten Maschinen auf dem Markt. Eine grol3e Spanewanne und ein grof3er
Olbehalter machen das Modell 535 ideal fiir langeres ununterbrochenes Gewindeschneiden.
Die Ausfuhrung 535 bietet eine hohe Beweglichkeit des Vorschubschlittens, das den
Gewindeschneidbetrieb erleichtert und verfiigt tiber eine groRziigige obere Abdeckung, auf
der Werkzeuge und Arbeitsmaterialien bereitgehalten werden konnen. Das Modell 535 ist fiir
maximale Betriebszeit ausgelegt und bietet die Merkmale, die fiir den Installationsprofi zahlen.
Der Anwender profitiert zusétzlich von den gemeinsamen Bauteilen beider Ausfiihrungen 535
und 535A, sowie anderen RIDGID Modellen.

Merkmale

* GroRe 6,6 | Olwanne.
e GroRe Spanewanne.

Modell 535
e GroRziigige obere Abdeckung kann als Werkzeugablage und zum Bereithalten von
Zubehdr dienen.
e Schlitten mit hoher Beweglichkeit.
e Sofort greifendes Schnellspannfutter mit Kipphebel-Spannbacken zentriert und halt
Standardausstattung: Maschine allein das Werkstiick.
. e Kann mit den Getriebeschneidkluppen 141 und 161 verwendet werden.
° R(?.hrabschnmder: Model| 820 e Verwendet den selbstéffnenden Schneidkopf Modell 815A oder den schnell6ffnenden
* Fraser: Modell 341 Schneidkopf Modell 811A.

e Ol: 5 Liter Gewindeschneids|
e Schneidrad E-1032 .
e 2 Sechskantschliissel (342", ¥s") Technische Daten

¢ Motor: Universalmotor (1,5 kW) oder 3-Phasen Induktionsmotoren (1,35/1,7 kW) zur Auswahl.

) o Schalter: VORWARTS/AUS/RUCKWARTS (FOR/OFF/REV) in Kombination
e Schneidkopf: Modell 811A oder 815A mit SicherheitsfuRschalter.

e Schneidbacken: 14" - 34" und 1 - 2" BSPT Universal
(bei Universalmotor) oder Universal Gold (bei
Induktionsmotor)

e Integrierter Messstreifen fiir schnelles, exaktes Abschneiden.

Maschine komplett: Maschine allein, plus:

e Spannfutter: Schnellspannfutter mit austauschbaren Backeneinsétzen (3).
e Hintere Zentriervorrichtung: Nockenbetatigt, dreht sich mit dem Spannfutter.
¢ Rohrabschneider: Selbstzentrierend, frei beweglich. Zwei Madelle verfiighar:
— Standard: Modell 820 mit Schneidrad, Rohrkapazitat 4 - 2" (6 - 50 mm),
Bolzenkapazitét ¥4 - 1" (8 - 25 mm).
— Optional: Modell 821 Klingenrohrabschneider, Rohrkapazitét ¥ - 2" (15 - 50 mm).
Siehe Bestelltabelle.
e Spindeldrehzahl: 36 U/min. (Universal) oder elektrisch geschaltet 35/70 U/min. (3-phasig).
e Innenrohrfréaser: 5-Rippen-Konus, Rechtsgewinde, ¥ - 2" (6 - 50 mm).
* Olpumpe: Selbstansaugende Gerotor-Olpumpe.
® RG/LG Kombinationskonus erhéltlich.

TOOL Fir optimale Gewindeschneidergebnisse immer hochwertiges, sauberes
Ol verwenden.

Siehe Seite 4.12
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GEWINDESCHNEIDEN

Rohrgewindeschneidkapazitit Schneidkopf Gewicht
Best.-Nr. Modell Motor Duehaahl
Zoll " | Schnelléfinend | Selbstoffnend Ib. kg
811A 815A
96052 535 allein, manuelles Spannfutter | 230V, 25 - 60 Hz Universal -2 36 - - 255% 116
96062 535 allein, manuelles Spannfutter | 115V, 25 - 60 Hz Universal %-2 36 - - 255% 116
96047 535 allein, manuelles Spannfutter | 400V, 50 Hz 3-Phasen-Induktion %-2 35/70 - - 255% 116
96512 535 komplett, manuelles 230V, 25 - 60 Hz Universal Y%-2 36 . - 251 114
Spannfutter % - 2" BSPT
10971 535 komplett, manuelles 115V, 25 - 60 Hz Universal %-2 36 . - 251 114
Spannfutter %2 - 2" BSPT
10981 535 komplett, manuelles 230V, 25 - 60 Hz Universal -2 36 - . 251 14
Spannfutter 4 - 2" BSPT
12441 535 komplett, manuelles 400V, 50 Hz 3-Phasen-Induktion Y%-2 35/70 . - 348 158
Spannfutter % - 2" BSPT
12451 535 komplett, manuelles 400V, 50 Hz 3-Phasen-Induktion %-2 35/70 - . 348 158
Spannfutter %5 - 2" BSPT
Optionale Untergestelle
Zubehor Modell 535
. Gewicht
Best.-Nr. Modell Beschreibung
Ib. kg
42365 3 Fraser 6% 31
42390 820 Rohrabschneider mit Schneidrad 8% 39
97365 - Spannbackeneinsétze fiir beschichtetes Rohr % 02
92457 100A Universal Untergestell 75 345
92462 150A Universal Untergestell, fahrbar 103 46,7
92467 200A Universal Untergestell, fahrbar mit Werkzeugkasten 104 74,5
58007 - Untergestelladapter, Halterung fiir Modell 535, die vor 1996 gebaut wurden | 17 77
96517 MJ-1 Linksgewindeschneidsatz 535M 3% 1,6
Modell 1004 42415 768 | Antriebszubehr fir 141 Getriebekluppe (Modell 535) 2| 1
16723 4135 Montagesatz fiir 141 Getriebekluppe (Modell 535M) 12 55
42405 844 Antriebsstange fiir 141 Getriebekluppe 5% 26
51005 819 Nippelspannfutter komplett %% - 2" NPT 10% 48

Modell 150A

Modell 200A mit Werkzeugkasten

(= Siehe Seite 4.12

Stahl-Werkzeugkasten

e Geschweilite Konstruktion aus 17er Stahlwénden.

e Zwei innere und ein dulerer Ablageboden.

e GroRRe Doppelfalt-Klappe mit StahlschlielRe.

o Aussparung fiir Netzkabel und Fuschalter Lagerung.
o Zwei Ablassstopfen fiir problemlose Reinigung.

Weiteres Zubehor

e Schneidkdpfe und Schneidbacken. (Seite 4.25 - 4.30)
o Schneidkopfhalter. (Seite 4.25)

e Untergestelle — Drei Modelle erhaltlich.

e Gewindeschneiddl. (Seite 4.12)

e Nippelspannfutter NPT. (Seite 4.33)

RIDGID




